ESAB
HEGESZTGANYAGOK

otvozetlen és mikrootvozott szerkezeti acélokhoz

A varratfém atlagos vegyi Osszetételénél talalhato kén (S) és foszfor (P) értékek mindig
maximumként értendok.

Minden tovabbi otvozo esetén a kotbjellel elvalasztott értékek az adott 6tvozo minimalis
és maximalis értékét mutatjak. Ezen anyagok estén az egyedi értékek atlagértéket
jelentenek.

A varratfém atlagos mechanikai jellemzéinél talalhato adatok atlagértékek és mindig
hokezelés nélkili allapotban értenddk, kivéve ha erre nincs mas utalas.

A hegesztési paramétereknél olvashatoé értékek csupan iranyadok. Toliik valo eltérés
technoldgiatol, koriilményektol, stb. kovetkeztében lehetséges.

Az ESAB fenntartja a termékspecifikaciok valtoztatasanak jogat.

Az ESAB nem vallal felel6sséget az adatlapokban szerepld esetleges hibas adatkozlésért.



bevonatos elektrodak

rutilos, rutil-celluléz és vastag rutilos elektrodak

OK 23.50
OK 43.32
OK 46.00

OK 46.16



OK 23.50

Savas

Altalanos leiras
Koénnyl hasznalatu, mély beolvadasu, savas bevonatu
elektréda 6tvozetlen szerkezeti acélokhoz. Kuldndsen jol

alkalmazhaté vizszintes pozicidju, leélezés nélkili
tompavarratok egysoros hegesztéséhez illetve V-
varratok gyoksoranak gyOkfaragas nélkuili
Ujrahegesztéséhez.
Kihozatal
90%
Hegeszt6aram
AC
DC+(-)
Uresjarati fesziiltség
Uu>60V
Hegesztési poziciok
-Ll‘
Hegesztési paraméterek
Atméré x Hegesztéaram w n
hossz min max
(mm) (A) (A) (kg) (%)
4.0x450 140 230 7.8 91

W = 100 db elektréda tdbmege

A
MMAW ESAB °
4
Besorolas
EN ISO 2560-A E 382RC 13
SFA/AWS A5.1 E6020

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn S P
0,07-0,12 0,2-0,6 0,25-0,75 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 330 MPa
Szakitészilardsag 430 MPa
Nyulas 22%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati .
hoémérséklet | Utémunka (KV)
20°C | min47y
Jovahagyasok
Sepros UNA 054403
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0.45 29 2.0 62 40

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ivid6 (a maximalis aramerdsség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 43.32

Rutilos

Altalanos leiras

Kénnyen hegesztheté rutilos bevonati elektréda
vizszintes poziciéhoz. A higan folyds hegesztési dmledék
tetszetds varratfelszint eredményez mind tompa-, mind
sarokvarrat esetén. A salak kénnyen eltavolithaté. Az iv
még alacsony aramerésségek esetén is stabil marad,
aminek koszonhetéen az elektroda alkalmas vékony
lemezek  hegesztésére is. Kivalé  hegesztési
tulajdonsagait valtéaramu aramforrasrol
(hegeszt6transzformator) valé hegesztés esetén is
megtartja.

Kihozatal
95%

Hegesztéaram
DC+

DC-

AC

Uresjarati fesziiltség
Uu>50V

Hegesztési poziciok

Lt=Kk T

Hegesztési paraméterek

Atmérs x Hegesztéaram w n

hossz min max

(mm) (A) (A) (kg) (%)
2.0x300 40 80 1.1 95
2.5x350 50 110 2.0 94
3.2x350 80 150 3.6 97
3.2x450 80 140 4.6 97
4.0x350 120 210 55 96
4.0x450 120 210 7.3 97
5.0x450 170 290 11.0 95
6.0x450 230 370 15 93

W = 100 db elektréda tdomege

y
MMAW ESAB °
4
Besorolas
SFA/AWS A5.1 E6013
EN I1SO 2560-A E420RR 12

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn S P
max. 0,12 0,35-0,75 0,25-0,75 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 450 MPa
Szakitészilardsag 550 MPa
Nyulas 26%

Utémunka (KV)
Vizsgalati .
hémérséklet | Utémunka (KV)
+20°C 65J
0°C
Jovahagyasok
ABS 2
BV 1
CE EN 13479
DB 10.039.36
DNV 2
GL 1
LR 1
RS 2
VdTUV 00621
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0.54 167 0.6 36 23
0.54 88.0 0.9 46 25
0.57 50.0 1.3 57 26
0.54 40.5 1.3 74 26
0.52 35 1.6 63 25
0.54 26.8 1.9 76 27
0.56 17.2 25 87 26
0.53 12 3.3 89 30

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 46.00

Rutilos

Altalanos leiras

Vékony és kdzépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt
rutilos bevonatu hegesztbelektroda. Minden poziciéban
jol alkalmazhatd. A nagyon j6 ivgyujtasi és iv Ujragyujtasi
tulajdonsagait miatt kitind fliz6hegesztésekhez illetve

nagyobb hézagok athidalasahoz.

Kihozatal
90%

Hegesztéaram
DC+

DC-

AC

Uresjarati fesziiltség
Uu>50V

Hegesztési poziciok

LEKl=ERIe T

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

Folyashatar 400 MPa
Szakitészilardsag 510 MPa

Nyulas 28%
Utdmunka (KV)

Vizsgalati .
hoémérséklet | Utdmunka (KV)

0°C 70J
-20°C 35J

Jovahagyasok

ABS 2

BV 2

CE EN 13479
DB 10.039.05
DNV 2

GL 2

LR 2

vdTOV 00623

Jovahagyasok (Specifikus)

BKI 2 ID
ClassNK  KMW2 ID
GOST-R RU
NAKS/ RU

HAKC

MMAW ESAB
AR
Besorolas
SFA/AWS A5.1 E6013
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn S P
0,05-0,12 0,1-0,5 0,15-0,65 0,03 0,03



Hegesztési paraméterek

Atméré x Hegesztéaram w n N B H T

Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)

2.0x300 50 70 1.0 93 0.60 172 0.55 38 25

2.5x350 60 100 1.8 95 0.65 86 0.80 50 22

3.2x350 80 150 2.9 95 0.65 53 1.30 57 22

4.0x350 100 200 4.5 95 0.60 39 1.60 65 22

4.0x450 100 200 5.3 90 0.58 33 1.94 76 23

5.0x400 150 290 7.9 84 0.56 22 2.2 71 30

W =100 db elektroda tdomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtdmeg / elektrédatémeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda

H = Varratfémtdémeg / 1 éra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)

T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges idé (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 46.16

Rutilos

Altalanos leiras

Vékony és kdzépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt
rutilos bevonatu hegesztbelektroda. Minden poziciéban
jol alkalmazhatd. Nagyon jé ivgyuijtasi és iv Ujragyujtasi
tulajdonsagok. Az OK 46.00-hoz képest vastagabb

bevonat miatt kis frocskdléssel hegeszthetd.

Kihozatal
100%

Hegesztéaram
AC

DC+

DC-

Uresjarati fesziiltség

Uu>50V

Hegesztési poziciok

LIKLi= I e

Hegesztési paraméterek

Atmérd x
hossz
(mm)

2.0x300

2.0x350
2.5x350
3.2x350
4.0x350
5.0x450

Hegeszt6aram
min max
(A) (A)
50 70
50 70
60 100
80 150
100 200
150 260

W =100 db elektréda tdmege
n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda
H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

(%)
94
99
99
100
105
105

Y
MMAW ESAB °
AR
Besorolas
SFA/AWS A5.1 E7014
EN ISO 2560-A E 380 RC 11
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn S P
0,05-0,72 0,2-0,6 0,25-0,75 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 440 MPa
Szakitészilardsag 505 MPa
Nyulas 28%
Utémunka (KV)
Vizsgalati .
hémérséklet Utémunka (KV)
+20°C 75J
0°C 70 J
-20°C 40 J
Jovahagyasok
ABS 2
BV 2
CE EN 13479
DB 10.039.37
DNV 2
GL 2
LR 2
RS 2
vdTUV 02528
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0.57 167 0.54 40 24
0.89 135 0.58 46 24
0.6 86 0.9 49 25
0.58 52 1.3 59 23
0.59 34 1.8 65 24
0.63 17 2.30 105 26



bevonatos elektrodak

bazikus elektrodak

OK 48.00
OK 48.04
OK 48.05
OK 48.18
OK 48.68
OK 53.70

OK 55.00



OK 4800 MMAW

ESAB -
Bazikus
Altalanos leiras Besorolas
Altalanos felhasznalasu, béazikus bevonatu elektréda
Otvozetlen és gyengén 6tvozott acélokhoz, egyenaram EN ISO 2560-A E 424 B 42 H5
forditott polaritassal alkalmazva. Hegesztési SFA/AWS A5.1 E7018
tulajdonsagai nagyon jok. A bevonat LMA tipusu (Low
Moisture Absorption) azaz alacsony | Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
nedvszivoképesseéga.
C Si Mn S P
0,02-0,1 0,3-0,7 0,9-1,4 0,015 0,02
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 445 MPa
Szakitészilardsag 540 MPa
Kihozatal Nyulas 29%
120%
Utémunka (KV)
Hegesztéaram
DC+ Vizsgalati o
(DC-) hémérséklet | Utémunka (KV)
-20°C 140 J
Hegesztési poziciok -40°C 70J
LK==k T
- Q Jovahagyasok
ABS 3YH5
BV 3YH5
DB 10.039.12
DNV 3YH5
CE EN 13479
GL 3YH5
LR 3, 3YH5
PRS 3YH5
RS 3YH5
vdTUOV 00690
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
1.6x300 30 55 0.9 127 0.59 192 0.38 50 24
2.0x300 50 80 1.3 123 0.63 119 0.60 50 22
2.5x350 80 110 2.4 130 0.65 62.5 1.00 56 23
3.2x350 90 140 4.0 122 0.62 54.0 1.14 61 22
3.2x450 90 140 4.8 119 0.64 32.3 1.50 76 23
4.0x350 125 210 5.6 123 0.51 35.0 2.10 64 24
4.0x450 125 210 7.2 123 0.67 20.5 2.10 86 26
5.0x450 200 260 10.6 121 0.69 13.5 2.60 102 23
6.0x450 220 340 14.8 117 0.72 9.6 3.70 102 23
7.0x450 280 410 19.7 120 0.72 7.0 4.40 117 25

W =100 db elektréda tomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda

H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 48.04

Bazikus

Altalanos leiras

Altalanos felhasznalasu, béazikus bevonatu elektréda
oOtvozetlen és gyengén o6tvozott acélokhoz, egyen- és
valtéaramu alkalmazasokhoz egyarant, j6 hegesztési
tulajdonsagokkal. A bevonat LMA tipusu (Low Moisture
Absorption) azaz alacsony nedvszivoképességa.

Kihozatal
125%

Hegesztéaram
AC

DC+

(DC-)

Uresjarati fesziiltség
Uu>65V

Hegesztési poziciok

Litl=Kk T

Hegesztési paraméterek

Atméré x Hegesztéaram w n

hossz min max

(mm) (A) (A) (kg) (%)
2.0x300 50 80 1,3 127
2.5x350 70 110 2.4 125
3.2x350 110 150 3.8 123
3.2x450 110 150 5.0 125
4.0x450 150 200 7.4 125
5.0x450 190 260 10.6 125
6.0x450 220 360 15.0 120

W = 100 db elektréda tdbmege

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

4
MMAW ESAB °
4
Besorolas
EN ISO 2560-A E 424 B 32H5
SFA/AWS A5.1 E7018

C Si Mn S P
0,02-0,1 0,3-0,7 0,85-1,35 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 480 MPa
Szakitészilardsag 560 MPa
Nyulas 30%
Utémunka (KV)
Vizsgalati .
hémérséklet | Utémunka (KV)
-20°C 150 J
-40°C 100 J
Jovahagyasok
ABS 3H5,3Y [LR 3, 3YH15
BV 3YHH PRS 3YH10
DB 10.039.34 |RS 3YHH
DNV 3YH10 |[Sepros UNA 409819
CE EN 13479 [VdTUV 00050
GL 3YH10
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0,61 125 0,67 44 23
0.64 67.0 1.00 59 23
0.63 42.3 1.37 62.4 22
0.67 30.0 1.50 92 25
0.68 20.0 2.00 101 26
0.72 13.0 2.80 106 26
0.73 9.0 3.80 113 26

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 48.05

Bazikus

Altalanos leiras

Altalanos felhasznalasu, egyenarammal hegesztends,
bazikus bevonatu elektroda, otvozetlen és gyengén
Otvozott  acélokhoz. Nagyon jok a hegesztési
tulajdonsagai, kilondsen forditott polaritasu alkalmazas
esetén. Ez alacsony aramer8sségek esetén is igaz,
amely vékonyfalu csévek hegesztésekor nagyon fontos.
A bevonat LMA tipusu (Low Moisture Absorption) azaz
alacsony nedvszivoképesseégl.

Kihozatal
125%

Hegesztéaram
DC+(-)

Hegesztési poziciok

L=k T

Hegesztési paraméterek

Atméré x Hegesztéaram w n

hossz min max

(mm) (A) (A) (kg) (%)
2.0x300 35 80 1.34 132.2
2.5x350 75 105 2.5 134
3.2x350 95 155 4.0 122
3.2x450 95 155 5.2 122
4.0x450 125 210 7.3 123

W =100 db elektréda tomege

A
MMAW ESAB °
e
Besorolas
EN ISO 2560-A E424B42H5
SFA/AWS A5.1 E7018
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn S P
0,02-0,1 0,3-0,7 0,75-1,25 0,015 0,02
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 445 MPa
Szakitészilardsag 540 MPa
Nyulas 29%
Utémunka (KV)
Vizsgalati -
hémérséklet | Utémunka (KV)
-20°C 140 J
-40°C 70 J
Jovahagyasok
ABS 3Y H5
CE EN 13479
DB 10.039.02
DNV 3 YH5
LR 3YH5
Sepros UNA 409819
VdTUV 06610
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0.627 119 0.6 50.1 22
0.64 62.5 1.00 58 24
0.46 54.3 1.50 61 26
0.61 31.3 1.50 80 26
0.67 20.5 2.10 85 24

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg
B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 48.18

Bazikus

Altalanos leiras

Altalanos felhasznalasu, béazikus bevonatu elektréda
Otvozetlen és gyengén otvozott acélokhoz, egyen- és
valtéaramu alkalmazasokhoz egyarant, j6 hegesztési

tulajdonsagokkal,
Utémunkaval.

Kihozatal
125%

Hegesztéaram
AC
DC+

(DC-)

alacsony

Uresjarati fesziiltség

Uu>65V

Hegesztési poziciok

Litl=Kk T

Hegesztési paraméterek

Atmérs x
hossz
(mm)

3.25x450

4.00x450
4.50x450
5.00x450

Hegesztéaram
min max
(A) (A)
110 150
150 200
150 240
190 260

W = 100 db elektréda tdomege
n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg

hémérsékleten

W

(kg)
4.9
7.4
9.2
10.7

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda
H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ivid6 (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)

is o

n

(%)
125
125
125
125

V- 4
MMAW ESAB °
4
Besorolas
EN ISO 2560-A E 425B 32
SFA/AWS A5.1 E7018-1

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn S P

0,02-0,1 0,3-0,7 0914 0,03 0,03

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

Folyashatar 490 MPa
Szakitészilardsag 575 MPa
Nyulas 29%
Utomunka (KV)
Vizsgalati .
hoémérséklet Utdmunka (KV)
-20°C 160 J
-40°C
-50°C 90J
Jovahagyasok
ABS 3H15, 3Y
BV 3, 3YHH
DNV 3YH10
DS EN 499
LR 3, 3YH15
SS EN 499
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg) (db/kg) (kg/h) (s/db) (V)
0.66 31.0 1.50 87 21
0.66 20.0 2.00 92 22
0.67 16.0 2.50 94 22
0.68 14.0 3.10 95 23



y 4
OK 48.68 MMAW goAn.
Bazikus e
Altalanos leiras Besorolas
Altalanos felhasznalasu, bazikus bevonatu elektroda
egyen- és valtéaramu hegesztéshez egyarant. Kivalo SFA/AWS A5.1 E7018-1
Utémunka értékek alacsony hdmérsékleteken is és EN ISO 2560-A E425B42H5

rendkivll alacsony nedvességtartalom a bevonatban. A
szaraz/szaritott illetve VacPac csomagolasu elektrodaval Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
készitett varrat hidrogéntartalma 3 ml / 100 gramm
(AWS szerint). Az OK 48.68 hegesztési tulajdonsagai C Si Mn S P

nagyon jok - a fuggdlegesen lefelétél eltérd - minden 0,02-01 0,25-0,75 1,15-1,5 0,02 0,02
pozicidban. A 2,5 és 3,25 mm atmérdji elektrédakat
gyokvarratok készitéséhez tervezték. Hegesztés soran

AT s iy Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
az iv teljeskorlien kézbentarthaté viselkedésu.

Folyashatar 470 MPa

Szakitészilardsag 560 MPa
Kihozatal Nyulas 28%
120%

Utdmunka (KV)
Hegesztéaram
AC Vizsgalati o
DC+ h6mé?séklet Utdmunka (KV)
(DC-) -20°C 160 J

-40°C 130 J

Uresjarati fesziiltség -50°C 100 J
Uu>65V

Jovahagyasok

Hegesztési poziciok

t ww ABS 3H5, 3Y
-.l'L |£ :': IQ M BV 3Y H5

CE EN 13479
DNV 3 YH5
LR 3, 3Y H5
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszto-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kglkg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
2.5x350 75 110 2.4 135 0.70 60.2 1.00 58 22
3.2x450 105 150 4.7 115 0.66 35.0 1.20 81 22
4.0x450 150 200 6.7 115 0.65 22.7 1.90 88 22
5.0x450 180 260 10.0 115 0.68 14.6 2.70 90 23

W =100 db elektréda tomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda

H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 53.70

Bazikus

Altalanos leiras
Alacsony  hidrogéntartalmu, valtéaramua  elektréda
csOvezetékek és teherhordd szerkezetek varratainak

egyoldali hegesztéséhez. A gyok beolvadasi mélysége jo.

A varrat koronaoldala lapos és feliiletérél kdnnyen
eltavolithatd a salak. Az elektroda stabil ivének és jol
kiegyensulyozott salakképzésének kdszonhetéen nagyon
j6l  alkalmazhaté minden pozicidban. Medfelel§
tavvezeték alapanyagok hegesztéséhez egészen az API
5LX56 tipusig. Nagyobb szilardsagu anyagok esetén (pl.:
API 5LX60, APl 5LX65, API 5LX70) is alkalmazhaté a
gyokvarratok elkészitéséhez.

Kihozatal
95%

Hegesztéaram

AC
DC+
(DC-)

Uresjarati fesziiltség
Uu>65V

Hegesztési poziciok

LKl=Rk T

Hegesztési paraméterek

Atméré x Hegesztéaram w n
hossz min max
(mm) (A) (A) (kg) (%)
2.5x350 60 85 1.8 95
3.2x350 80 130 3.1 95
3.2x450 80 130 4 91
4.0x450 115 190 6.4 104

W =100 db elektréda tomege

V- 4
MMAW ESAB °
4
Besorolas
EN ISO 2560-A E425B 12 H5
SFA/AWS A5.1 E7016-1
GOST 9467-75 E50A

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

C Si Mn S P
0,04-0,08 0,3-0,6 0,95-1,35 0,015 0,015
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 440 MPa
Szakitoszilardsag 530 MPa
Nyulas 30%
Utémunka (KV)
Vizsgalati .
hémérséklet Utémunka (KV)
-20°C 150 J
-40°C 120 J
-50°C 100 J
Jovahagyasok
ABS 3Y H5
CE EN 13479
DNV 3YH5
LR 3,3Y H15
Sepros UNA 485155
VNIIST
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg’kg)  (db/kg) (kg/h) (s/db) (V)
0.63 87.7 0.70 57 26
0.59 54.5 1.10 61 24
0.59 42 1.1 78 24
0.63 24.6 1.70 86 24

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg
B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda

H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



OK 55.00

Bazikus

Altalanos leiras
Kivald min8ségli bazikus elektréda nagyszilardsagu

otvozetlen finomszemcsés szerkezeti vagy
manganacélok hegesztéséhez. A varratfém
melegrepedésallésaga és szivossaga kivaldo. E

tulajdonsagait mind valté-, mind egyenaramrdl torténd
hegesztés soran képes produkalni.

Kihozatal
125%

Hegeszt6aram
AC
DC+

Uresjarati fesziiltség
U>65V

Hegesztési poziciok

LKl=Rk T

Hegesztési paraméterek

Atméré x Hegesztéaram w n

hossz min max

(mm) (A) (A) (kg) (%)
2.5x350 80 110 2.38 127
3.2x350 110 140 3.9 126
3.2x450 110 140 5.0 125
4.0x350 140 200 5.8 121.7
4.0x450 140 200 7.4 125
5.0x450 200 270 10.8 125
6.0x450 215 360 12.6 125

W = 100 db elektréda tdomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg
B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)

MMAW ESAB °
e
Besorolas
EN ISO 2560-A E46 5B 32 H5
SFA/AWS A5.1 E7018-1H4 R
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn S P
0,05-0,1 0307 1,1-16 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 480 MPa
Szakitészilardsag 590 MPa
Nyulas 28%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati .
hoémérséklet | Utémunka (KV)
-20°C 115 J
-50°C 50 J
Jovahagyasok
BV 3YH5 ABS 3H5, 3Y
DNV 4YH5 CWB CSA W48
RS 3YH5 DB 10.039.03
LR 3YH5 GL 3YH5
VvdTUV 00632 CE EN 13479
N B H T Hegeszt6-
feszlltség
(kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
0.64 65.8 0.86 63.5 22.6
0.62 41.1 1.22 72 22.6
0.69 30.0 1.40 88 24
0.62 28 1.77 72.5 23.2
0.70 19.0 2.00 94 24
0.72 13.0 3.00 94 24
0.72 9.0 4.00 98 25



bevonatos elektrodak

rutil-bazikus elektrodak

OK 50.40



OK 5040 MMAW ESAB -
Rutil-bazikus —
Altalanos leiras Besorolas
Rutil-bazikus, kettésbevonati elektroda o6tvdzetlen
szerkezeti acélok pozicidban t6rténd hegesztéseihez. A EN ISO 2560-A E422RB 12
lentrél-felfelé és a gydkhegesztéshez alkalmazhat6 SFA/AWS A5.1 E6013
klldndsen elénydsen.
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
C Si Mn S P
0,03-0,12 0,1-0,3 0,25-0,75 0,03 0,03
Kihozatal Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
95%
Folyashatar min 440 MPa
Hegesztéaram Szakitoszilardsag 620 MPa
AC Nyulas 25%
DC-
DC+ Utémunka (KV)
Uresjarati fesziiltség Vizsgalati Utémunka (KV)
Uu>60V hémérséklet
-20°C min 47 J
Hegesztési poziciok -30°C min 28 J
- Q " Jovahagyasok
CE EN 13479
DB 10.039.14
DNV 2
LR 2
vdTUV 00629
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)
2.5x350 50 100 1.9 94 0.80 88.0 0.80 51 23
3.2x350 80 150 3.1 93 0.55 59 1.15 53 24
4.0x450 130 190 6.3 94 1.50 27.0 1.50 90 22
5.0x450 170 280 10 96.1 0.58 17.2 2.26 92.3 27.2

W = 100 db elektréda tdmege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektréda

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)

T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



